Feeding Table SPP tew

Dosenaufgabentisch SPP
3arpy3ouHbin Cton SPP

Slat chain Feeding Tables are one of the most elementary machines for any automatic aerosol, BOV or
perfume filling line. Each table can be built to work in the food or pharma industry as well as to operate
in the EX zone. The purpose of the slat chain Feeding Table is to automate infeed of containers to the
subsequent machines on the production line. They assure continuity of the production by providing a
constant supply of empty containers and can be adjusted to match the capacity of the line.

With the Feeding Table SPP empty containers are unloaded from the pallet either manually by the
operator, using magnetic can lifter or semi-automatically by an operator-assisted depalletizer. Next
they are feeded to the system of conveyors which guides containers between subsequent machines on
the manufacturing line. There is a pneumatic can movement disrupting mechanism which prevents
cans from getting stuck on the connection with the conveyor which assures a constant supply of
containers. Exit can be left or right.

Dosenaufgabentische sind eine der grundlegendsten Maschinen fur jede automatische Aerosol-, BOV-
oder Parfum Abfulllinie. Jeder Tisch kann far den Einsatz in der Lebensmittel- oder Pharmaindustrie sowie
far den Einsatz im EX-Bereich gebaut werden. Aufgabe des Dosenaufgabentisches ist es, die Zufihrung
von Behdltern zu den nachfolgenden Maschinen der Produktionslinie zu automatisieren. Sie sichern die
Kontinuitdt der Produktion durch eine konstante Zufuhr von leeren Behdltern und kénnen an die
Kapazitat der Linie angepasst werden.

Mit dem Dosenaufgabentische SPP werden leere Behdilter entweder manuell durch den Bediener Uber
einen magnetischen Dosenheber oder halbautomatisch durch einen bedienerunterstitzten
Entpalettierer von der Palette entladen. AnschlieRend werden sie dem Férdersystem zugefuhrt, das die
Behdlter zwischen den nachfolgenden Maschinen der Abfulllinie fUhrt. Es gibt einen pneumatischen
Ruttelbewegung Mechanismus, der verhindert, dass Dosen an der Verbindung mit dem Férderer héingen
bleiben, was eine konstante Versorgung mit Behdiltern gewdhrleistet. Der Ausgang kann links oder rechts
sein.

3arpy3ouHble CTonbl ABAATCA OOHUM U3 OCHOBHbIX KOMMOHEHTOB MallvH Af1A PO3/MBa aspo3oner u MawuH BOV. OHu
UCMOJb3yIOTCA, CPEAN MPOYero, B NMLLEBOV 1 dapMaLeBTMUECKON MPOMbILIEHHOCT U MOTYT ObiTb afanTMpOBaHbl s
paboTbl Bo B3pbiBOONacHon 3oHe EX. OHM aBTOMATU3UPYIOT TPAHCMOPTUPOBKY EMKOCTEN K TEXHONOTMYECKOW AUHWK,
onNTUMK3NPYA paboTy Ha MPOU3BOACTBEHHOM NPeANPUATUY, obecrneumBasn OTCYTCTBMUE NPOCTOEB U CTabubHYO paboTy.

C nomolybto 3arpy3oyHoro Crona SPP nycTble KOHTENHepbl BbIrPy»aloTCcA Ha CTON C MOAAOHOB BPYYHYKO ONepaTtopom C
MOMOLLbIO  MarHUTHOrO MOLbEMHMKA OUAOHOB WAM  MONyaBTOMATUYECKM C MOMOLLbIO  MOAYNA Pasrpy3kum -
denanetunsatopa..llyctbie EMKOCTM BbIFPY»KatoTCA Ha CTON C NOALOHOB BPYUHYIO ONepaTopoM MM aBTOMATUYECKU C MOMOLLbIO
pa3rpy3ouyHoro momynsa - pfenanetusartopa. OHY aBTOMATUUYECKU MEpPeMELLaloTcA M MOJATCA Ha KOHBeWepbl, KOoTopble
nepemellaloT WX MexAay MallMHaMu Ha NvHUW. Ha Bbixoge M3 CTona YCTaHOBJIEH MHEBMATMYECKU OCLMINATOP,
npefoTBpallalowmii 6GNoKNPOBKY EMKOCTE Ha CTbike C KOHBelepoM, Gnarofaps uemy MNOTOK EMKOCTeN ABnAeTcA
HenpepbIBHLIM Y PaBHOMEPHbIM. BbIX0O[ MOXKET ObiTb JIEBbIM MJIN MPABbIM.

Photos and drawings used in this brochure are for information purposes only.
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Technical parameters

Dimensions (width / length / height)

Weight

Height of the transportation surface

Can diameters

Capacity of the transportation surface

Slat chain parameters

Electric motors

Required electricity supply

Air usage (pneumatic antiblocking mechanism)
Required air supply

Technische Daten
Abmessungen (Breite [ Léinge [ Hhe)
Gewicht
Transportfldchenhéhe
Behdlterdurchmesser
Transportfldchenkapazitat
Scharnierbandkette Parameter
Elektromotoren
Betriebsspannung
Luftverbrauch (pneumatische Rittelbewegung)
Betriebsdruck

1280 mm / 2300 mm / 1050 mm
~250 kg
900 mm = 50 mm
@20 mm - @75 mm
~1300 pcs [ @33 mm & ~350 pcs [ @66 mm
Metal / Anti static / FDA grade
1x 0,37 kW
230 VAC - 400 VAC, 50 Hz
02m/h
4-10 bar (0,4 - 1,0 MPa)

1280 mm / 2300 mm / 1050 mm
~250 kg
900 mm = 50 mm
@20 mm - @75 mm
~1300 Stk. / @33 mm & ~350 Stk. [ @66 mm
Metall / Antistatisch / FDA-Quallitéit
1x 0,37 kW
230 VAC - 400 VAC, 50 Hz
02m?/h
4 -10 bar (0,4 - 1,0 MPa)

TexHunueckne napameTpbl

FabapuTHble pa3mepbl (LLMPKHA / AnMHa / BbICOTa)

Bec

BbicoTa TpaHCNOPTHOW NOBEPXHOCTN

[Lunametp 6aHKn

BMeCTUMOCTb TPaHCMOPTHON NoLazKn

MHdopmaLa o Lenm ¢ NIocKUM BepXom

OneKTpoasurartenb

Pabouee HanpsxeHne

Pacxop Bo3ayxa (MHeBMaTU4eCKoe aHTUGIOKMPOBOYHOE YCTPOIICTBO)
Pabouee fjaBneHve

1217

1280 mm / 2300 mm / 1050 mm

~250 Kr

900 MM * 50 MM

@20 mm - @75 Mm

~1300 wT./ @33 MM & ~350 WT. / @66 MM
EX/MeTann / aHtncTtatnyeckmii / knacc FDA
1x0,37 kBT
230B-4008B,50TMy
0,2 M*/y
4-10 6ap (0,4 - 1,0 MMa)
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Looking for a manufacturing solution? Contact us and visit our Internet locations!

@ soLMATIC.PL DA SALES@SOLMATIC.PL
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Solmatic Group sp. z 0.0. | Stanistawa Lema 38 Stre
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